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Das Geheimnis der Keramik-Bearbeitung

Niederlandischer Prazisionsfertiger LouwersHanique setzt auf
Technologie von Kern Microtechnik

Das um-genaue Zerspanen von Keramik ist eine Herausforderung, der
sich nur wenige Unternehmen stellen. LouwersHanique erledigt solche
Auftrdge schon jahrzehntelang. Seit 2023 hat der Prézisionsbearbeiter
die hochprézise Bearbeitung von spréden Werkstoffen nochmals auf
ein neues Niveau gehoben. Entscheidend dafiir ist der Einsatz des von
Kern entwickelten duktilen Schnittmodus in Kombination mit dem
Highend-Bearbeitungszentrum Kern Micro HD.

Im Jahr 2012 haben sich die Inhaber der Firmen ,Louwers
Glastechniek® und ,Pulles & Hanique“ entschlossen, ihr Know-how zu
bdndeln und gemeinsame Sache als LouwersHanique BV zu
machen. Als Spezialisten fur die Bearbeitung von technischem Glas,
Quarz und technischer Keramik startete die neu gegriindete
Gesellschaft mit 70 Mitarbeitern. Inzwischen beschaftigt das
erfolgreiche Unternehmen rund 185 Fachkrafte und produziert
anspruchsvolle Bauteile fur Kunden aus verschiedenen Branchen.

LouwersHanique wachst seit der Griindung kontinuierlich. Der
leitende Produktionsingenieur Jan van Dingenen ist auch fur die
Zukunft sehr zuversichtlich: ,Wir arbeiten sehr eng mit innovativen
Unternehmen zusammen, die in Hightech-Markten wie etwa der
Halbleitertechnik Medizintechnik oder Analytik tatig sind. Dabei ist vor
allem unser umfangreiches Wissen um die Bearbeitung besonders
anspruchsvoller Materialien gefragt.”
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Der Hauptfokus der niederlandischen Produktionsspezialisten liegt
auf der Herstellung mechatronischer High-End-Baugruppen wie
Endeffektoren, Spiegelblocke, Isolatoren, Sensoren und
Keramikgehause. ,Wir sind stolz darauf, so hochwertige Bauteile
herzustellen, die oft sehr wichtig fur den Einsatz in Hightech-
Systemen sind. Das macht uns zu einem wertvollen Partner fur
unsere Kunden®, erganzt van Dingenen.

Keramik hat als Werkstoff einzigartige Vorteile

Unterstutzung bietet LouwersHanique seinen Kunden von einer
frihen Konzept- und Entwicklungsphase bis hin zur Serienfertigung.
Entscheidend ist hierbei neben dem umfangreichen Know-how auch
eine breite Palette an technischer Ausstattung, die
hochautomatisierte und moderne CNC-Bearbeitungstechnologie mit
fortschrittlicher Pruf-, Mess- und Reinigungstechnik kombiniert. Nur
so sei es moglich, eine hundertprozentig gleichbleibende Qualitat zu
gewahrleisten und dabei neuartige Produkte herzustellen wie etwa
hermetisch dichte Durchfuhrungen, 3D-gedruckte Bauteile aus Glas
oder mikrobearbeitete Bauteile aus Siliciumcarbid.

Eine Spezialitat von LouwersHanique ist die Bearbeitung von
Keramik. ,Die Anlagen unserer Kunden werden oft in einer
anspruchsvollen Umgebung eingesetzt®, sagt van Dingenen. Dort
konnen die eingesetzten Bauteile und Bauteilgruppen starken
Abriebkraften sowie Flussigkeiten, Gasen oder Vacuum ausgesetzt
sein, mitunter in Kombination mit hohen Temperaturen. ,Hier haben
Keramiken einzigartige Vorteile gegenuber Metallen oder
Kunststoffen. Siliziumkarbid halt beispielsweise Temperaturen von
mehr als 1200 Grad Celsius stand, ohne die chemische Struktur zu
verlieren®, erklart der Produktionsingenieur. Zudem gasen
Keramikwerkstoffe nur minimal aus, sind hochsteif und haben einen
niedrigen Warmeausdehnungskoeffizienten.

Bearbeitung ist extrem anspruchsvoll

All diesen Vorteilen steht primar ein Nachteil gegenuber. Die
hochprazise Bearbeitung von Keramiken und vor allem von
Hartkeramiken ist extrem anspruchsvoll. Die Gefahr, dass Risse,
Abplatzer und ahnliche Beschadigungen entstehen, ist hoch. ,So
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etwas wird naturlich von keinem Kunden akzeptiert®, erklart van
Dingenen. Gleichzeitig sind die Anforderungen an Genauigkeit und
Oberflachengute in den letzten Jahren enorm gestiegen, fuhrt der
Produktionsleiter aus: ,Unsere Kunden geben heute teils Toleranzen
von bis zu 1 ym und Ebenheiten flr Oberflachen von unter 2 um bei
einem Durchmesser von 150 mm vor. Gleichzeitig haben wir bei
manchen Keramikteilen eine Rauheit von unter Ra= 0,2 ym
einzuhalten.”

Anforderungen dieser Kategorien brachte die Produktionsexperten
von LouwersHanique bis vor kurzem noch gehorig ins Schwitzen.
Inzwischen sehen sie diese Anforderungen etwas gelassener. Denn
Mitte 2023 wandte sich das Team von Jan van Dingenen an Kern-
Vertriebsberater Didier Gony und John Snijders, von der
niederlandischen Kern-Handelsvertretung Encoma B.V.. ,Beide
unterstitzten uns sofort mit sehr hilfreichen Informationen®, erzahit
der Produktionsleiter. ,Dartuber hinaus realisierten sie bereits kurze
Zeit spater einen Besuch bei Kern in Eschenlohe.”

Dort hatten die niederlandischen Produktionsexperten die
Gelegenheit, die Bearbeitung ihrer eigenen Materialien umfangreich
zu testen. Laut dem Ingenieur Ubertrafen die Ergebnisse ihre
Erwartungen deutlich: ,Als wir sehen konnten, was mit dem von Kern
entwickelten und patentierten duktilen Schnittmodus auf der Kern
Micro HD mdglich ist, wussten wir, dass wir die perfekte Losung fur
die Anforderungen unserer Kunden gefunden hatten.”

Perfekte Losung: Duktiler Schnitt und Kern Micro HD

Als traditionelle Bearbeitungsprozesse flr Keramik setzte
LouwersHanique friher primar aufs Schleifen und Lappen. Mit dem
duktilen Schnitt lassen sich nun selbst harteste Keramiken frasend
bearbeiten. Heil’t: Spezielle PKD-Fraswerkzeuge mit geometrisch
bestimmter Schneide erlauben es, das extrem spréde Material mit
flieRendem Span abzutragen. ,Wir erreichen damit eine Uberragende
Oberflachenqualitat mit minimaler Rauheit, so dass auch an
kritischen Stellen keine oder wenig Nacharbeit durch Polieren
erforderlich ist. Damit kdnnen wir produktiv arbeiten und selbst
anspruchsvollste Kunden zufriedenstellen.”
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Neben dem von Kern entwickelten duktilen Schnittmodus ist fur die
hochprazise Bearbeitung der Keramikbauteile von LouwersHanique
eine extrem prozessstabile Maschine wichtig, die die geforderten
hochsten Genauigkeiten erzielt. Hohe Steifigkeit und Laufruhe, eine
schnell drehende Spindel und Bestandigkeit gegen Keramikstaub
sind Grundvoraussetzungen. Eigenschaften, die insbesondere die
Kern Micro HD mitbringt. lhre clevere Achsanordnung schutzt die
Mechanik vor dem abrasiven Staub und die Mikrospalthydrostatik
sorgt flr hochste Steifigkeit.

Die 15 kW-starke Hochgeschwindigkeitsspindel des Highend-
Finfachsfraszentrums erreicht Drehzahlen bis zu 42.000 min-!, was
es ermoglicht, mit dieser Maschine auch Koordinatenschleifen zu
realisieren. Bei Bedarf kann also ohne umzuspannen erst mit
Schleifstiften geschliffen und anschlieliend mit PKD-Fraswerkzeugen
duktil gefrast werden.

Fir den leitenden Produktionsingenieur Jan van Dingenen ist die
Entscheidung in Kern zu investieren, die absolut richtige gewesen.
Dabei hebt er neben der herausragenden Technologie auch die gute
Zusammenarbeit mit allen beteiligten Personen hervor, insbesondere
mit Encoma-Inhaber John Snijders: ,Er hat uns wahrend des
gesamten Kaufprozesses unterstltzt und war sogar bei der
Inbetriebnahme der Kern Micro HD dabei. Es hat alles wunderbar
geklappt, und wir freuen uns, jetzt Teil der Kern-Familie zu sein.*

KASTEN
LouwersHanique BV, Hapert (Niederlande), ...

gibt es seit Uber 70 Jahren und gehort jetzt zur IDEX Corporation
(USA). Das Unternehmen beschaftigt rund 185 Mitarbeiter und
produziert anspruchsvolle Bauteile aus technischem Glas, Keramik
und Kombinationen mit Metall fir Branchen wie die Halbleitertechnik,
Analytik, Medizin- u. Biotechnologie.

www.louwershanique.com
rfq@louwershanique.com
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BILDUNTERSCHRIFTEN

alle Bilder: Kern Microtechnik Gmb
B01a,b_Kern_LouwersHanique

Die Kern Micro HD steht bei LouwersHanique im Mittelpunkt der
Fertigung. Hier werden anspruchsvollste Keramiken zerspant.

BOZ_Ke'rn_LouwsHa'ri.ique

Jan van Dingenen, Produktionsleiter bei LouwersHanique: ,Mit dem
von Kern entwickelten duktilen Schnittmodus und der Kern Micro HD
haben wir die perfekte Losung gefunden, um den hohen
Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden.”

BOB_Kern_Louweszanique

Mit dem duktilen Schnittmodus lasst sich auch bei hartesten
Keramikbauteilen ein flieRender Span abtragen. Dadurch werden
Oberflachenebenheit im ym-Bereich und Oberflachenrauheit von
Ra=0,2um erreicht.
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B04 Kern LduwersHanlque

Jan van Dingenen, leitender Produktionsingenieur bei
LouwersHanique, und Programmierer John Seunti€ns begutachten

gemeinsam eine Simulation am Bedienerterminal der Kern Micro HD.

BO5 Kern LouwersHanlque

Freuen sich gemeinsam Uber die mit der Kern Micro HD und dem
duktilen Schnittmodus erzielbaren Erfolge (v.l.n.r.): Die Ingenieure
Ronald Braam, Berend-Jan Grimmerink, Jan van Dingenen und
Programmierer John Seuntiéns.

Seite 6 von 7

Kern Microtechnik GmbH
Olympiastralle 2, 82438 Eschenlohe
Tel.: +49 (0) 88249101-0
www.kern-microtechnik.com
info@kern-microtechnik.com



180

190

200

k+k-PR GmbH, www .kk-pr.de
4 JVon -Rad-Str. 5 f, D-86157 Augsburg
Tel.: +49(0) 821/52 46 93; info@kk-pr.de

Kern Microtechnik GmbH

Die Kern Microtechnik GmbH, Eschenlohe, beschaftigt rund 250
Mitarbeiter und ist weltweit in mehr als 30 Landern erfolgreich tatig.
Zwei Geschaftsfelder stehen im Mittelpunkt: Die Entwicklung und
Herstellung von hochstprazisen Bearbeitungszentren und die
Auftragsfertigung von Frasteilen im Mikro- und Nanobereich.

Fraszentren von Kern werden unter anderem in der eigenen
Serienauftragsfertigung eingesetzt. Daher ist der Maschinenbauer
perfekt gerustet, um nicht nur hochprazise Maschinen herzustellen,
sondern deren Anwender auch mit dem erforderlichen Prozess-
Know-how zu begleiten. Kunden werden Technologiepartner und
sind damit Teil der ,Kern-Familie®. Intensive Beratung in punkto
optimaler Bedienung und Prozessintegration gehort dazu — von der
Idee bis zum fertigen Teil. So gelingt es Kern-Anwendern, ihre
Wettbewerbsfahigkeit stufenweise zu steigern.

Das Produktportfolio der Auftragsfertigung umfasst die Prototypen-,
Einzelteil- und Serienfertigung ebenso wie die Baugruppenmontage
und Unterstutzung bei der Konstruktionserstellung. Bearbeitet
werden die Teile durch Frasen, Bohren, Erodieren und Schleifen.

Bei Fragen zu Text und Bildern wenden Sie sich bitte an die k+k-PR
GmbH. Weitere Informationen zu Unternehmen, Technik und
Produkten erhalten Sie direkt bei der Kern Microtechnik GmbH.

Uber eine Veréffentlichung wiirden wir uns freuen.
Abdruck kostenfrei. Beleg erbeten an:
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